
鋼管の製作 径：650 mm ~ 3,200mm、厚さ：6 mm ~ 32 mm 
 長さ：~ 6,000 mm 
 

  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

① エッジトリミング 
開先加工 

 
内
面
自
動
溶
接 

② 端 曲 げ 

ー
 

大口径の鋼管もノウハウ

技術で正確に製作 

 

④ 内面自動溶接
（仮付け後） 
 

⑤ 外面自動溶接 

鋼
管
矯
正
機⑦ 必要に応じて 

   鋼管を繋ぐ（６m以上） 

溶接の熱による歪みを 

加圧して巧みに矯正 

⑧ 製品

 

⑥ 真円度矯正 
③ ロール成形（ﾍﾞﾝﾃﾞｨﾝｸﾞﾛｰﾗｰ） 
 

非破壊検査：超音波深傷
検査
ベンディングローラ
寸法検査 


